DP-Nutschaftfraser “"TURBO" C438

Schneidstoff | | Vorschub Verbund | | zahnezahl s
DP MEC Z3+3
T \
Ausfuhrung: H H
» Grundkorper aus Vergitungsstahl; mit DP-Bohrschneide ;3 ' 3;
« 3 Umfangschneiden in 3 Spannuten; mit Achswinkel I
« 7 bis 10 x nachscharfbar [
. Tiefe Spanraume fiir bessere Spaneerfassung ot
- Schaftpassung h6 .
Anwendung: '
« Nuten, Flgen, Falzen, Formatieren (Trennfrasen)
Werkstlckstoff: I
- Plattenwerkstoff AS
| -
Maschine: O
« CNC-Bearbeitungszentren
I _
Lieferumfang: \
« Prinzipiell mit Langeneinstellschraube; \%
Bei Verwendung in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) \% [
ohne Langeneinstellschraube \\é
» Wahlweise auch montiert (und gewuchtet) (MS): \?g/‘
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C438-....-M1 \% ' ) =
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910): C438-....-M2 \O’ T
Besonderheit: \
« Dreizahnige Ausfihrung zum Hochleistungsformatieren )
‘ unten
von beschichteten Spanplatten 2| voreilend / '
« Fur hohe Vorschibe T ~
. D
DP-Bohrschneide —1
|
L ! R
i
fliegendes zirkulares
Einbohren Einbohren
- '
D NL |GL [ Lu |HD | S Z | RIL | nmax. | Bestellnummer
25 | 38 |110| 75| 34 | 25 3 R 24000 | C438-2538R
25 | 38 |110| 75| 34 | 25 3 L 24000 | C438-2538L
25 | 48 | 120 75| 44 | 25 3 R 24000 | C438-2548R
25 | 48 | 120 75| 44 | 25 3 L 24000 | C438-2548L
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